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1. Armatura pentru armarea orizontald a zidariei din piatra, care este executatd din banda de otel in forma de plasa,
ce include doud tije longitudinale (1) plate in forma de zigzag, amplasate la o distanta de 25...50 mm, unite intre ele
prin batardouri (2), amplasate la o distanta de 75...120 mm, totodata tijele longitudinale (1) si batardourile (2) sunt
executate ca un corp intreg si amplasate intr-un plan, iar convexitatea de arc a tijelor longitudinale (1) constituie
5..10 mm.

2. Armaturd, conform revendicarii 1, in care imbindrile tijelor longitudinale (1) cu batardourile (2) sunt executate
rotunjite cu o raza egald cu cel putin jumatate din grosimea plasei.

3. Armaturd, conform revendicarilor 1 si 2, in care pe fetele plasei sunt executate strieri de forma arbitrara, de
exemplu, drepte sau reticulare, iar inaltimea strierilor constituie 0,1...0,3 mm din grosimea plasei.

4. Procedeu de fabricare a armaturii pentru armarea orizontala a zidariei din piatra, definitd in revendicarea 1, care
include retezarea dupa contur a benzii de otel cu grosimea de 1,5...2,5 mm pe 0 matritd cu calibre succesive cu
executarea in banda a unor caneluri exterioare, perforarea unor caneluri interioare in forma de S, intinderea benzii in
directie longitudinala pana la dimensiunea stabilita.

5. Procedeu, conform revendicarii 4, in care armatura este supusa durificarii la rece, de exemplu, cu trecerea acesteia
prin valturi pand la reducerea grosimii initiale de 10...30%, totodatd pe fetele plasei prin comprimare se executd
strieri de forma arbitrara, de exemplu, drepte sau reticulare, iar inaltimea strierilor constituie 0,1...0,3 mm din
grosimea plasei.

6. Procedeu de fabricare a armaturii pentru armarea orizontala a zidariei din piatra, definitd in revendicarea 1, care
include retezarea dupa contur a benzii de otel cu grosimea de 0,5...1,4 mm pe 0 matritd cu calibre succesive cu
executarea in banda a unor caneluri exterioare, perforarea unor caneluri interioare in forma de S, bordurarea
peretilor canelurilor exterioare si interioare cu obtinerea formei de U, bordurarea in interior a peretilor verticali ai
canelurilor exterioare si interioare cu formarea unei sectiuni in doud straturi a fiecarui element al armaturii,
intinderea piesei brute in directie longitudinala.

7. Procedeu, conform revendicarii 6, in care armatura este supusa durificarii la rece, de exemplu, cu trecerea acesteia
prin valturi pana la reducerea grosimii initiale de 10...30%, totodatd pe fetele plasei prin comprimare se executd
strieri de forma arbitrara, de exemplu, drepte sau reticulare, iar indltimea strierilor constituie 0,1...0,3 mm din
grosimea plasei.



